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［摘　要］　目的　评价在消毒供应中心应用压力蒸汽灭菌指示标签打印系统，对提高无菌医疗包质量管理及工作

效率的影响。方法　应用压力蒸汽灭菌指示标签打印系统打印包外化学指示标签，替代传统的手工书写方式，并

对两种方法进行比较。结果　２０１１年１—５月共准备各种医用无菌包７５０００个，实际打印标签７５２６３张，错打、误

打标签２６３张，浪费率０．３５％。打印标签系统自动生成２２位编码，记录无菌产品的信息，包括使用科室、医疗无菌

包品名、灭菌日期、洗涤人员、包装人员、灭菌人员、发放人员编号及锅号／锅次等，涵盖了卫生部行业标准《清洗消

毒及灭菌技术操作规范》中所要求的具有可追溯性的六要素，实现了无菌产品的可追溯性。结论　在消毒供应中

心应用包外指示打印标签，降低了操作人员的劳动强度，提升了医疗无菌包的管理质量和工作效率。
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　　标签是用来标志目标物品的分类、内容，便于自

己或他人查找和定位的工具。消毒供应中心使用的

包外指示标签可用来辨识和追溯无菌包的灭菌过程

和工作流程。近年来，消毒供应室向集中管理模式

转变，成为医院的消毒供应中心，处理的医疗无菌包

数量不断增加，外标签的书写存在费时、费力且不规

范等缺点。为此，２０１１年１月，本院消毒供应中心

引进了压力蒸汽灭菌指示标签打印系统，经过５个

月的运行，效果良好，现总结报告如下。

１　材料与方法

１．１　材料　深圳美康达公司提供的压力蒸汽灭菌

指示标签打印软件系统一套；器械检查包装灭菌区配

备台式计算机１台、台湾立象标签打印机１台。耗

材：耐高温、耐湿的自黏性打印标签，标签上印有一类

化学指示物（山东新华生产）；打印碳带（惠普品牌）。

１．２　方法

１．２．１　排版制作打印标签　首先将计算机与标签

打印机连接，根据要求安装标签打印机的驱动程序。

标签打印软件系统供应商以系统操作员身份登录该

系统，录入消毒供应中心工作人员姓名、编号、各医

疗无菌包品名、包内器械、辅助用物名称、数量及使

用科室。根据以上信息对打印标签进行制作排版并

保存。

１．２．２　工作人员录入信息　操作人员选择本人的

用户名，输入设定密码登录系统。进入主界面后选

择使用科室、医疗无菌包品名、清洗人员、包装人员、

灭菌人员、质检人员、发放人员、锅号／锅次、失效时

间、打印数量。点击“打印标签”键，待标签打印成功

后，系统自动弹出是否记录的对话框，选择记录。

１．２．３　编码信息　系统自动记录每张标签打印的

内容、时间，并自动生成代表以上内容的２２位编码。

２２位编码信息包括使用科室、医疗无菌包品名、灭

菌日期、洗涤人员、包装人员、灭菌人员、发放人员编

号及锅号／锅次。

２　结果

２０１１年１—５月共准备各种医用无菌包７５０００

个，实际打印标签７５２６３张，错打、误打标签２６３

张，浪费率０．３５％。打印标签内容涵盖了卫生部行
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业标准《清洗消毒及灭菌技术操作规范》［１］中所要求

的具有可追溯性的六要素，记录了各流程具体操作

的人员，还完善了包内器械及各种辅助用品的名称、

数量。打印标签上印有一类化学指示物，用于判断

无菌包是否灭菌，其耐高温、耐湿的自黏性特点能起

到封包的效果。

３　讨论

３．１　压力蒸汽灭菌指示标签打印系统的应用体会

３．１．１　工作效率提高　该系统操作简便，使用者只

需通过检索功能便可找到需要打印的包名，标签平

均打印速度为１张／ｓ，提高了工作效率。标签成本

为０．２５元／张，比传统手工书写标签价格略高，但节

约了人力资源，节约的无形人力成本可创造更多的

价值。

３．１．２　实现无菌包的质量追溯　可追溯是保证无

菌医疗器械质量、患者安全，规范和建立医疗卫生行

业诚信服务的重要举措［２］。通过系统记录的２２位

编码，消毒供应中心可追溯医疗器械处理中的各个

环节、处理时间、操作人员、灭菌锅次等。当发现某

批次器械的清洗或灭菌质量存在问题时，通过编码

的回溯功能，可查找到同批次清洗或灭菌的器械、所

在科室，及时追回有问题器械。利用这一管理措施，

可降低医疗器械感染事件的发生，保证患者安全。

３．１．３　与传统手工书写标签相比更清晰　通过标

准的操作步骤和统一的格式打印标签，规范了灭菌

标识，具有清楚明确、整洁美观等优点，避免了由于

手工填写灭菌指示标签字迹潦草或笔误，使各科室

临床工作人员无法识别等问题，提升了消毒供应中

心对无菌包质量控制的管理水平。

３．２　加强培训学习和核查，保证打印信息准确可

靠　该系统是一套软件操作系统，要求操作人员具

备计算机操作相关知识，使用前请工程师现场集体

培训、讲解、演示；每位工作人员设置登录密码，打印

前逐项核查页面关键信息，尽量减少错打、误打操作

率，保证打印信息准确可靠。

应用压力蒸汽灭菌指示标签打印系统，可提升

医院消毒供应中心质量管理和控制水平。在一定程

度上实现无菌产品的可追溯性，过程和结果控制相

结合，同时书写规范，可节约人力，提高工作效率，值

得推广应用。
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更要具备严谨、细致的工作态度和高度的责任心，这

样不仅为自己节省时间，提高工作效率，也可为全国

医院感染监测网的最终监测资料审核者减少不必要

的重复工作。
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